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FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
ESAB AB Welding Automation, 695 81 Laxa, Sverige, férsakrar under eget ansvar
att svetsutrustning MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000 fran serienummer 0243 ar i
overensstammelse med standard EN 60292 och EN 60204 enligt villkoren i direktiv
(89/392/EEG) med tillagg (93/68/EEG).

OVERENSSTEMMELSEERKLZAERING
ESAB AB Welding Automation, S- 695 81 Laxa, Sverige, erklaerer pa eget ansvar, at
svejseudstyr MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000 fra serienummer 0243 er i overens-
stemmelse med standarden EN 60292 og EN 60204 ifalge betingelserne i direktiv
(89/392/EQF) med tilleeg (93/68/EQF).

FORSIKRING OM SAMSVAR
ESAB AB Welding Automation, S-695 81 Laxa, Sverige, forsikrer pa eget ansvar at
sveiseutstyr MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000 fra serienummer 0243 er i overens-
stemmelse med standard EN 60292 og EN 60204 i falge vilkarene i direktiv
(89/392/EF) med tillegg (93/68/EF).

VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
ESAB AB Welding Automation, S-695 81 Laxa, Ruotsi, vakuuttaa omalla vastuul-
laan, ettd hitsauslaitteisto MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000 alkaen sarjanumerosta
0243 tayttaa standardin EN 60292 ja EN 60204 vaatimukset direktiivin (89/392/ETY)
ja sen lisaysten (93/68/ETY).

DECLARATION OF CONFORMITY
ESAB AB Welding Automation, S-695 81 Laxa, Sweden, gives its unreserved
guarantee that welding equipment MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000 from serial
number 0243 complies with standard EN 60292 and EN 60204, in accordance with
the requirements of directive (89/392/EEC) and addendum (93/68/EEC).

ZULASSUNGSNACHWEIS
ESAB AB Welding Automation, S-695 81 Laxa Schweden, bestatigt hiermit in Eigen-
verantwortung, daB der SchweiBausrustung MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000 ab
Seriennummer 0243 dem Standard EN 60292 und EN 60204 gemaB den Bedingun-
gen der Direktive (89/392/EEG) mit Zusatz (93/68/EEG).

CERTIFICAT DE CONFORMITE
ESAB AB Welding Automation, S-695 81 Laxa, Suede, certifie que I'equipement de
soudage MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000 a partir du numéro de série 0243 est
conforme a la norme EN 60292 et EN 60204 selon les conditions de la directive
(89/392/CEE) avec additif (93/68/CEE).

VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING
ESAB AB Welding Automation, S-695 81 Laxa Zweden, verklaart geheel onder ei-
gen verantwoordelijkheid dat lasuitrusting MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000 van het
serienummer 0243 in overeenstemming is met norm EN 60292 en EN 60204 con-
form de bepalingen in richtlijn (89/392/EEG) met annex (93/68/EEG).

DECLARACION DE CONFORMIDAD
ESAB AB Welding Automation, S-695 81 Laxa, Suecia, garantiza bajo propia res-
ponsabilidad que el equipo de soldadura MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000 a partir
del nimero de serie 0243 concuerda con la norma EN 60292 y EN 60204 conforme
a la directiva (89/392/CEE) con el suplemento (93/68/CEE).



DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
ESAB AB Welding Automation, S-695 81 Laxa Svezia, dichiara sotto la propria re-
sponsabilita che una apparecchio per saldatura MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000
con numero di serie a partire da 0243 € conforme alla norma EN 60292 e EN 60204
come previsto dalla direttiva (89/392/CEE) e successive integrazioni (93/68/CEE).

DECLARACAO DE CONFORMIDADE
ESAB AB Welding Automation, S-695 81 Laxa Suécia, garante sob responsabilida-
de propria que a equipamento de soldadura MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000 a
partir do nimero de série 0243 esta em conformidade com a norma EN 60292 e
EN 60204 segundo os requisitos da directiva (89/392/CEE) com o suplemento
(93/68/CEE).

AHAQYH 2YMMOP®Q> HX
H etaipeia ESAB AB Welding Automation, S-695 81 Laxa, Zoundia, dnAwvel 6Tl
Ta punxavipata HAektpoouykdAAnong MechTrac 1730/ 2100/ 2500/ 3000 and tov
aplOud oepdg 0243 kal €netta, cuppopgwvovtal pe to poturio EN 60292 kat
EN 60204 cupgpwva pe TIg anattioelg tg odnyiag (89/392/EEG) kat tou
napaptriuatog (93/68/EEG).

Laxa 2003-04-11

Vi A

Kennet Fahlstrom

Group Manager Mechanical Design

Automation Products

ESAB AB Welding Automation

695 81 LAXA

SWEDEN Tel: + 46 584 81000 Fax: + 46 584 411721
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1 SEGURANCA

1.1 Generalidades

Sao os utilizadores de equipamento de soldadura ESAB a quem em Ultima analise cabe a res-
ponsabilidade de assegurar que qualquer pessoa que trabalhe no equipamento ou préximo do
mesmo observe todas as medidas de precaucao de seguranca pertinentes. As medidas de pre-
caucao de seguranca devem satisfazer os requisitos que se aplicam a este tipo de equipamento
de soldadura. Além dos regulamentos normais aplicaveis ao local de trabalho, devem observar-
se as seguintes recomendagoes.

Todo o trabalho deve ser executado por pessoal especializado, bem familiarizado com o funcio-
namento do equipamento de soldadura. O funcionamento incorrecto do equipamento pode resul-
tar em situacdes perigosas que podem dar origem a ferimentos no operador e danos no equipa-
mento.

1. Qualquer pessoa que utilize o equipamento de soldadura deve estar familiarizado com:
a operacao do mesmo
o local das paragens de emergéncia
o seu funcionamento
as medidas de precaucao de seguranga pertinentes
e 0 processo de soldadura
2. O operador deve certificar-se de que:
e nenhuma pessoa nao autorizada se encontra dentro da area de funcionamento do equi-
pamento quando este é posto a trabalhar.
* ninguém esta desprotegido quando se forma o arco
3. O local de trabalho tem de:
» ser adequado a finalidade em questao
e nao estar sujeito a correntes de ar
4. Equipamento de seguranca pessoal
¢ Use sempre o equipamento pessoal de seguranca recomendado como, por exemplo,
oculos de seguranga, vestuario a prova de chama, luvas de seguranca.
* Nao use artigos soltos como, por exemplo, lengos ou cachecdis, pulseiras, anéis, etc.,
que poderiam ficar presos ou provocar queimaduras.
5. Medidas gerais de precaucéo
» Certifique-se de que o cabo de retorno esta bem ligado.
» O trabalho em equipamento de alta tenséo s6 sera executado por um electricista qua-
lificado.
* O equipamento de extingao de incéndios apropriado tem de estar claramente identificado
e em local préximo.
« A lubrificagéo e a manutengao nao podem ser executadas no equipamento durante o
seu funcionamento.
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AN AVISO A\

A SOLDADURA POR ARCO ELECTRICO E O CORTE PODEM SER PERIGOSOS PARA SI E PARA
AS OUTRAS PESSOAS. TENHA TODO O CUIDADO QUANDO SOLDAR. PECA AS PRATICAS DE
SEGURANCA DO SEU EMPREGADOR QUE SE DEVEM BASEAR NOS DADOS DE PERIGO FORNE-
CIDOS PELOS FABRICANTES.

CHOQUE ELECTRICO - Pode matar
Instale e ligue a terra a unidade de soldadura de acordo com as normas aplicaveis.

. Nao toque em pegas eléctricas ou em eléctrodos com carga com a pele desprotegida, com luvas
molhadas ou roupas molhadas.

. Isole-se a si proprio, e a peca de trabalho, da terra.

. Certifigue-se de que a sua posicao de trabalho é segura.

FUMOS E GASES - Podem ser perigosos para a saude

. Mantenha a cabeca afastada dos fumos.

. Utilize ventilagcdo e extraccdo no arco, ou ambos, para manter os fumos e os gases longe da sua
zona de respiracao e da area em geral.

RAIOS DO ARCO - Podem ferir os olhos e queimar a pele

. Proteja os olhos e o corpo. Utilize as proteccdes para soldadura e lentes de filtro correctas e use
vestuario de protecgao.

. Proteja as pessoas em volta através de protecgdes ou cortinas adequadas.

PERIGO DE INCENDIO

. As faiscas (fagulhas) podem provocar incéndios. Por isso, certifique-se de que nao existem mate-
riais inflamaveis por perto.

RUIDO - O ruido excessivo pode provocar danos na audigcao
. Proteja os ouvidos. Utilize protectores auriculares ou outro tipo de protecgao auricular.
. Previna as outras pessoas contra o risco.

AVARIAS - Peca a assisténcia de um perito caso surja uma avaria.

| LEIA E COMPREENDA O MANUAL DE INSTRUCOES ANTES DE INSTALAR OU UTILIZAR A UNIDADE. |
PROTEJA-SE A SI E AOS OUTROS!

-107 -
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Marcacdes no equipamento

1.2

Movimento de deslocacao

A

Estas marcagdes encontram-se na ponte rolante.
Indica o sentido do movimento de deslocacao.

Risco de entalamento

se no suporte (1) da ponte rolante.

Esta marca encontra

-108 -
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2  INTRODUCAO

2.1 Generalidades

MechTrac € uma grua accionada por um motor para utilizar juntamente com o
equipamento A2 e as fontes de alimentacao para soldadura (LAF/TAF) da ESAB.

O controlo do motor de marcha realiza-se na unidade de controlo PEH onde pode
ser definida a velocidade desejada.

Para mais informacoes sobre o A2-A6 Process Controller (PEH) consultar o manual
de instrucdes 0443 745 xxx.

2.2 Dados técnicos

Velocidade de deslocacao : 0,2 -2,0 m/min
Carga maxima : 220 kg
Comprimento standard das calhas : 3m

O nivel de pressao sonora continuo, equivalente, ponderado em A,
€ inferior a 70 dB (A).
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3

INSTALACAO

3.1

Generalidades

A instalacao deve ser efectuada por um profissional.

Ler os manuais de instrucoes separados fornecidos juntamente com os diferentes
moédulos que serao instalados na grua .

Para instalagéao :

da cabeca de soldadura A2SFE1/ A2 SGE1 ver manual de instrucdes
0456 552 xxx

da cabeca de soldadura A2SGF1 ver manual de instrugdes 0449 002 xxx

da fonte de alimentacao para soldadura LAF 635 ver manual de instrucoes
0457 795 xxx

da fonte de alimentacao para soldadura LAF 800 ver manual de instrucées
0449 014 xxx

da fonte de alimentacao para soldadura LAF 1000 ver manual de instrucées
0456 512 xxx

da fonte de alimentacao para soldadura TAF 800 ver manual de instrucées
0456 513 xxx

Alimentacao de tensao

Desligue a alimentacao de tensao antes de instalar!

-110 -
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3.2 Montagem/ Desmontagem

A figura seguinte ilustra um exemplo de como prender uma cabeca de soldadura
A2, o recipiente do fundente, a bobina do fio e a corredica a grua.

1. Grua

2. Cabecade
soldadura

3. Recipiente do
fundente

4. Bobina do fio

5. Corredica

6. Braco

Verifique se todos os mddulos componentes estao bem presos.
Pecas soltas podem cair e causar desequilibrio durante a elevagao.

Note que o peso maximo permitido na grua é de 220 kg.

Quando necessario utilize uma cinta de elevacao para elevar
os diferentes modulos.

=9

. . 3 \0
Use o dispositivo de elevacao para desmontar o braco. s
O dispositivo de elevacao € montado em furos (7) na parte ? :

superior do braco.

3.3 Paragem de emergéncia exterior

Para ligagao da paragem de emergéncia colocada na perna da grua ver o esquema
na pagina 127.

3.4 Circuito de paragem de emergéncia

Para ligagcao do circuito de paragem de emergéncia entre o
A2-A6 Process Controller e a fonte de alimentacao para soldadura (LAF/TAF) ver o
esquema na pagina 127.
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4 OPERACAO E MANUTENCAO

4.1 Generalidades

ATENCAO:
Leu e compreendeu as informagées de seguranca?
Né&o opere a maquina antes de o fazer!

Os regulamentos gerais de seguranca para o manuseamento do equipamento
encontram-se na pagina 106. Leia-os com atengao antes de comecar a utili-
zar o equipamento!

NOTA:
Todos os compromissos de garantia dados pelo fornecedor deixam de existir se o
cliente tentar rectificar quaisquer avarias na maquina durante o periodo de garantia.

Alimentacao de tensao

e Desligue a alimentacao de tensao antes de executar trabalhos de manutencao!

Para funcionamento e manutencéo, consulte o respectivo manual do
A2-A6 Process Controller (PEH), do equipamento A2 e das fontes de alimentacao
para soldadura (LAF/TAF).
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4.2 Paragem de emergéncia

MechTrac estao equipados com paragem de emergéncia (N).
Reposicao depois de paragem de emergéncia:

1. Remedeie o motivo da paragem de emergéncia.

2. Puxe para fora o botao de paragem de emergéncia.

3. Prima no “Reset”.

NOTA: Uma paragem de emergéncia nunca deve ser reposta antes de se ter
remediado a causa de funcao anormal ou o sinal estar identificado e remediado.

Verificar o funcionamento da paragem de emergéncia

O funcionamento de todas as unidades de emergéncia e seguranca
deve ser testado regularmente, pelo menos uma vez por més, bem
como sempre que se seja efectuado um servico na maquina.

NOTA:
Todos os funcionamentos anormais ou sinais de anomalia tém de ser remediados
antes de se p6r a grua em servico.
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5 ACESSORIOS

5.1 A2 GMAW (Soldadura por arco eléctrico em atmosfera inerte)

Unidade de refrigeracgo OCE2H ......................... 0414 191 881
Mangueirade gas . .......cooiiii i 0190 270 102
Mangueirade agua . ....... ..ottt 0190 315 104

5.2 A2 SAW (Soldadura por arco submerso)

Kitde convers@o Twin .......... ... ... 0413 541 882
Kit de conversdo A2 SAW— MIG/MAG . .................... 0449 030 880
Carretel de cabos de plastico ........... ... ... oi.... 0153 872 880
Carreteldecabosdeago ... ... 0416 492 880
O aspiradorde p6 ABOPC . ... ... i 0148 140 880

Mangueiradear............. i 0190 343 102
Funilparaofundente ....... ... ... ... ... . . 0145 221 881
Unidade de secagemaarA6 CRE30 ..................... 0443 570 880
Lampada piloto ... 0153 143 886
Lampadalaser ...... ... 0457 788 880

6 ENCOMENDAR PECAS SOBRESSELENTES

As pecas sobressalentes sdo encomendadas através do representante mais proxi-
mo da ESAB, ver verso. Quando encomendar pecas sobressalentes, indique o tipo
e 0 numero da maquina bem como a designagao e o numero da peca sobressalen-
te, como indicado na lista de pecgas sobressalentes que se encontra na pagina 131.
Isto ira simplificar o envio e assegurar que recebe a peca correcta.
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Brussels

Tel: +32 2 745 11 00
Fax: +32 2 745 11 28

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.0.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
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FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
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BRAZIL

ESAB S.A.
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Tel: +55 31 2191 4333
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CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79
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ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA
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Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 5308 9922
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INDIA

ESAB India Ltd
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Tel: +91 33 478 45 17
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